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企业概况COMPANY INTRODUCTION

通用技术集团哈尔滨量具刃具有限责任公司（原哈尔
滨量具刃具厂，简称“通用技术哈量公司”）创建于 1952 年，
是我国“一五”期间 156 项重点工程中唯一制造工量具产
品的企业，被称为“中国工量具制造业的摇篮”。也是中
央直属的国有骨干企业中国通用技术 ( 集团 ) 控股有限责
任公司的控股子公司。

通用技术哈量公司致力于建设成为国内领先、国际一
流的量具量仪及精密刀具科技型专业制造企业，主营通用
量具、标准刃具、精密量仪、数控刀具及工具系统四大类
产品。服务领域覆盖船舶、汽车、工程机械、电力设备、
铁路机车等国民经济重要产业领域。经过 70 余年的创新
发展，通用技术哈量公司已成为中国综合实力较强的精密
工量具制造企业之一。 通用技术集团哈尔滨量具刃具有限责任公司办公大楼

企业概况

Established in 1952, Genertec Harbin Measuring and Cutting 
Tool   Co Ltd, which previously called Harbin Measuring & Cutting 
Tool Works, and now commonly known as GENERTEC HMCT, was the 
only measuring and cutting tools manufacturer among the 156-key-
projects during the First-Five-Year Plan., which is known as “The 
Cradle of China Measuring and Cutting Tools Manufacture Industry”. 
It is the holding subsidiary of the centrally administered State-owned 
key enterprise China General Technology (Group) Holding Co Ltd. 

GENERTEC HMCT has been focusing on building a domestic-
l e a d i n g - l e ve l  a n d  i n t e r n a t i o n a l  f i r s t - c l a s s  s c i e n t i f i c  a n d 
technological professional manufacturing enterprise of measuring 
tools and precision machines and CNC tools, which four category 
products are general measuring tools, standard cutting tools, 
precision machines, CNC tools and tooling system. With more than 70 
years of innovation and development, GENERTEC HMCT has become 
one of the precision measuring and cutting tools manufacturing 
enterprise with comprehensive strength in China. 
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Enterprise Honor

诚信经营  信誉第一
Integrity management, Reputation first

We're scincere ...
“诚实守信”作为通用技术哈量公司员工素质训的重要

内容，已化为企业的行为方式和员工的自觉行动贯穿于生
产经营活动的全过程，企业一直坚持“以顾客满意为宗旨，
以产品零缺陷为目标”的质量方针，不断创造着顾客满意的
产品与服务。顾客的信赖是哈量创新发展的源泉和动力，
哈量将以“进取在每一天”的企业精神，用先进的技术、
优质的产品、真诚的服务回报我们的顾客。

As the important content of GENERTEC HMCT staff quality training, 
“Honest and Trustworthy” has been integrated into enterprise 
manners and staff conscious actions through the whole production and 
business activities. Enterprise maintains “Null defect of products as 
our goal and satisfaction of customers as our object” as the quality 
principal , and continuous create satisfied products and services for 
customers. Trust of customer is the source and power for innovation 
and development of GENERTEC HMCT. GENERTEC HMCT will keep the 
enterprise spirit “make a progress everyday” and repay customers 
with advanced technology, high-quality products and sincere service.
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企业概况COMPANY INTRODUCTION

专业优势  创新发展
Professional advantage, Innovative development

We're making innovations...

伴随着共和国成长的脚步，通用技术哈量公司经过七十
余年的创新发展，其专业的研发水平、加工能力、生产规模
及产品质量达到了同行业领先水平，连环牌产品以其雄厚
的品牌实力和品质畅销全国及欧洲等 30 多个国家和地区，
深受用户的信赖和好评。

面对新的发展机遇，通用技术哈量公司深入贯彻新发展
理念，突出技术创新，着力建设成为国内领先、国际一流的
量具量仪及精密刀具科技型专业制造企业。

Along with the growth of PRC, GENERTEC HMCT experiences 70 years 
of innovative development, the professional research and development 
level, processing ability, production scale and products quality have 
reached advanced level of same industry. With strong brand strength and 
excellent quality, LINKS products are well sold to more than 30 countries 
and areas all over domestic and abroad markets, and earns user’s trust 
and good comments.

In the face of new development opportunities, GENERTEC HMCT 
implements the new development concept thoroughly, highlights 
technological innovation, and strives to build into a measuring instrument 
and precision tool technology professional manufacturing enterprise with 
domestic-leading measuring tool and international first-class.  
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齿轮测量中心 T20/30/40/60/80 型
Gear Measuring Center Model T20/30/40/60/80

Gear Measuring Center  

用 途 / APPILCATONS

T 系列高精度三维齿轮测量中心，服务于机床、汽车制
造及计量院等重点行业，用于齿轮、齿轮刀具、直齿锥齿轮、
弧齿锥齿轮、RV 减速机结构件、摆线减速机结构件、转子、
弧齿刀盘等工件的检测。

       T-seris high-precision metrology 3D gear measurement 
center, serving key industries such as machine, automobile 
manufacture and metrology institutes, used for gears, gear 
cutters, spur bevel gears, spiral bevel gears, RV reducer structural 
parts, cycloid reducers Inspection of workpieces such as structural 
parts, rotors, and spiral cutters.

T-series 齿轮测量中心
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齿轮测量中心 L45P 型
Gear Measuring Center Model L45P

Gear Measuring Center  L45P 齿轮测量中心

L45P 高精度计量型三维齿轮测量中心，服务于机床、
汽车制造及计量院等重点行业，用于齿轮、齿轮刀具、直
齿锥齿轮、弧齿锥齿轮、RV 减速机结构件、摆线减速机结构
件、转子、弧齿刀盘等工件的检测。

       L45P high-precision metrology 3D gear measurement center, 
serving key industries such as machine, automobile manufacture 
and metrology institutes, used for gears, gear cutters, spur bevel 
gears, spiral bevel gears, RV reducer structural parts, cycloid 
reducers Inspection of workpieces such as structural parts, rotors, 
and spiral cutters.

用 途 / APPILCATONS
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齿轮测量中心 L30A/L45B 型
Gear Measuring Center Model L30A/L45B

Gear Measuring Center  L30A/L45B 齿轮测量中心

 • High measuring accuracy and effeciency , powerful 
measuring software.

 • User friendly measuring interfaces with simple operation.

 • Machine integrated with 3D digital probe , linear motor and 
multi-axes motion control technology.

 • Laige work stroke offset correction.

 • Enabling the complicated analysiss of the core components 
on the RV reducer.

L30A、L45B 型齿轮测量中心，测量功能除了可以测量
圆柱齿轮外，还可以检测弧齿锥齿轮、圆弧圆柱齿轮、摆
线齿轮、转子、包括直锥齿轮、专业直锥卡具、电极、直
锥模具、锻压半成品在内的成套直锥工件等特殊齿轮，以及
齿轮滚刀、剃齿刀、插齿刀等齿轮刀具。测量结果可以自
动计算，并按不同标准进行自动评定，打印输出检测报告。

        The model L30A/L45B gear measuring center can accomplish 
a variety of gear inspection tasks including cylindrical gear , 
circular arc gear , straight and spiral bevel gears , cycloidal 
gear , rotor , gear hob , as well as shaping and shaving cutters . 
The measuring program provides automatic gear evaluations and 
output of test report in accordance with the current international 
standards.

 • 测量精度高、效率高、软件功能丰富。

 • 测量软件操作界面友好，便于操作。

 • 采用三维数字扫描测头、直线电机、多轴联动控制等多
项先进技术。

 • 具备工件装夹偏心误差修正功能。

 • 可实现 RV 减速机关键部件等复杂工件检测。

用 途 / APPILCATONS

特 点 / FEATURES

 .  08  ..  07   .











三维测量软件功能介绍

 .  12  ..  11  .

 • 圆柱齿轮

可对普通圆柱内外齿轮、不完整齿（缺齿、联齿）、锥度齿及扇形齿进
行测量及偏差评定：

（a） 测 量 项 目 ：  齿廓偏差（Fα、ffα、fHα）、螺旋线偏差（Fβ、ffβ、
fHβ）、齿距偏差（Fp、Fpk、fpt、Fu）及径向跳动（Fr）、齿根直径（Rd）及顶
圆直径（Td）、公法线长度（Wk）、跨棒距（跨一球 Mrk、跨二球 Mdk）、齿厚（s）、
及齿厚变动量（Rs）、形貌图。

（b） 评 定 方 式    ： 按 标 准 评 定 (ISO1328、AGMA2015、GB/
T10095、JIS B1702、DIN3962、GB2363、ANSI B92-01)、自由公差带范围
评定（K 型图）、自定义公差范围评定、修形评定、修缘评定、鼓形量评定并
按照标准规定显示相应的偏差项表示符号。

 • Cylindrical gear
Measurement and analyses of the inner/outer spur tooth , incomplete 

tooth , bevel tooth , and segment gear are also available :

（a）Measuring items : Tooth profile deviation(Fα、ffα、fHα)、helix 
deviation(Fβ、ffβ、fHβ)、pitch deviation(Fp、Fpk、fpt、Fu), redial runout(Fr) , 
root diameter(Rd) , tip diameter(Td) , base tangent length(Wk) , span over ball/
balls(Mrk/Mdk) , tooth thickness(s) , tooth thickness variation(Rs) , 3D topograph .

（b）Evaluation modes :  Analyes confirming to the standard 
ISO1328、AGMA2015、GB/T10095、JIS B1702、DIN3962、GB2363、ANSI B92-
01、K-chart、user-defined tolerance band 、tooth modification 、tip relief 、
tooth crowning .

 • 圆弧圆柱齿轮

可对圆弧圆柱齿轮进行测量及偏差评定：

（a）测量项目 ：螺旋线偏差（Fβ、ffβ、fHβ）、齿距偏差（Fp、Fpk、fpt、
Fu）及径向跳动（Fr）、弦齿深（Eh）、齿根直径（Edf）及齿顶直径（Eda）、
公法线偏差（EW）、公法线长度（Wk）及公法线长度变动（Fw）、齿厚（s）、
及齿厚变动量（Rs）、形貌图。

（b）评定方式 ：按标准评定（GB/T15753）、自定义公差范围评定。

 • Circular arc gear
Measurement and errer evaluation of the circular arc gear :

（a）Measuring items : helix deviation(Fβ、ffβ、fHβ)、pitch deviation(Fp、
F p k、 f p t、 F u) ,  re d i a l  r u n o u t ( F r)  ,c h o r d a l  d e p t h ( E h ) ,  d e d e n d u m  
d i a m e t e r ( E d f )  ,  t i p  d i a m e t e r ( E d a)  , base tangent length(Wk) , allowable 
base tangent length(Fw) , tooth thickness(S) , tooth thickness variation(Rs) , 3D 
topograph .

（b）Evaluation modes :  Standard GB/T15753、user-defined tolerance 
band  .



 • 弧齿锥齿轮

可对格里森制式及奥利康制式的收缩齿弧齿锥齿轮及等高齿弧齿锥齿轮
进行测量及误差评定，其单个齿面的检测点数可达 25×25=625 个点，且检测
齿数不限：

（a）测 量 项 目 ：齿距偏差（Fp、Fpk、fpt、Fu）、径向跳动（Fr）、及齿
厚偏差（Es）、形貌图。

（b）评定方式     ： 按 标 准 评 定（ISO17485、AGMA2009、GB11365、
DIN3965、GBT10225）、自定义公差范围评定。

 • Spiral bevel gear
Measurement and evaluations of the Gleason tapered tooth and Oerlikon 

Equidep gears can also be performed . Upto 625 testing points are allowed on the 
single tooth flank and numbers of checking teeth are not limited :

（a）Measuring items : pitch deviat ion(F p、F pk、f pt、F u) ,  redial 
runout(Fr) ,  tooth thickness variation(Es) , 3D topograph .

（b）Evaluation modes :  Standard ISO17485、AGMA2009、GB11365、
DIN3965、GBT10225、user-defined tolerance band  .

 • 直齿锥齿轮

可对包括直锥齿轮、专业直锥卡具、电极、直锥模具、锻压半成品在内
的成套直锥工件进行测量及偏差评定，并且支持拔模角的锥面基准进行轴线
找正，其单个齿面的检测点数可达 25×25=625 个点，且检测齿数不限：

（a） 测 量 项 目：齿距偏差（Fp、Fpk、fpt、Fu）、径向跳动（Fr）、及齿厚偏差（Es）、
形貌图。

（b）评定方式 ： 按 标 准 评 定（ISO17485、AGMA2009、GB11365、
DIN3965、GBT10225）、自定义公差范围评定。

 • Straight bevel gear
The complete measurement and evaluations of the set of straight bevel 

co m p o n e n t s  i n c l u d i n g  t h e  s t ra i g h t  b e v e l  g e a r  ,  c l a m p i n g  h o l d e r  , 
electrode , mould and forging stock can also be carred out . The conical datum 
for the darft angle is allowed tobe corrected in the axial direction . Upto 625 testing 
points are allowed on the single tooth flank and numbers of checking teeth are not 
limited :

（a）Measuring items : pitch deviation(Fp、Fpk、fpt、Fu), redial runout(Fr) ,  
tooth thickness variation(Es) , 3D topograph .

（b）Evaluation modes :  Standard ISO17485、AGMA2009、GB11365、
DIN3965、GBT10225、 user-defined tolerance band  .

三维测量软件功能介绍

 .  14  ..  13  .



三维测量软件功能介绍

 • 摆线齿轮

可对外摆线齿轮及内摆线齿轮进行测量及偏差评定：

（a）测量项目：齿廓偏差（Fα）、螺旋线偏差（Fβ、ffβ、fHβ）、齿距偏差（Fp、
Fpk、fpt、Fu）及径向跳动（Fr）、顶根距（M）、截面综合偏差（Fn、fn）。

（b）评定方式：按标准评定（JB/T10419-2005）、自定义公差范围评定。

 • Cycloidal gear
Measure and evaluate the deviation of external cycloid gear and internal 

cycloid gear :

（a）Measuring items : Tooth profile deviation(Fα)、helix deviation(Fβ、
ffβ、fHβ)、pitch deviation(Fp、Fpk、fpt、Fu), redial runout(Fr) , tooth depth from tip to 
root(M) , section composite deviation(Fn、fn) .

（b）Evaluation modes :  Standard JB/T10419-2005、user-defined 
tolerance band  .

 • 针轮、针齿壳测量软件

可对针轮 ( 外圆弧齿轮 ) 和针齿壳 ( 内圆弧齿轮 ) 工件进行测量及误差评
定。可测量齿廓的最大最小偏差范围 (Rg)、中心圆半径偏差 (Fdr)、齿向偏差 (Fβ、
ffβ、fHβ)、齿距偏差 (Fp、fpt、Fu) 及径跳偏差 (Fr) 等误差项目。

评定标准：按标准评定 (JBT10419-2005)、自定义公差范围评定 , 并按照
标准规定显示相应的误差项表示符号。

在支持普通工件偏心修正的基础上增加了通过均匀分布的轴承孔（2 个
以上）定心的方式，以轴承孔中心为基准建立针轮的工作轴线，从而实现对
装卡误差进行修正。

 •  Needle wheel, needle gear shell measurement software
The needle wheel (external arc gear) and the needle gear shell (internal arc 

gear) can be measured and error evaluated. It can measure the maximum and 
minimum deviation range of tooth profile (Rg), center circle radius deviation (Fdr), 
tooth direction deviation (Fβ, ffβ, fHβ), tooth pitch deviation (Fp, fpt, Fu) and radial run 
deviation (Fr), etc. Error item.

Evaluation standard: According to standard evaluation (JBT10419-2005), self-
defined tolerance range evaluation, and display the corresponding error item 
symbol in accordance with the standard.

On the basis of supporting the eccentric correction of ordinary workpieces, the 
method of centering through evenly distributed bearing holes (2 or more) is added, 
and the working axis of the pin wheel is established based on the center of the 
bearing hole, so as to realize the correction of the installation error.

 .  14  ..  13  .



三维测量软件功能介绍

 • 三角花键

可对普通三角内外花键、不完整齿（缺齿、联齿）三角内外花键进行测
量及偏差评定：

（a）测量项目：齿廓偏差（Fα、ffα、fHα）、工作齿面与轴线的平行度偏
差（Fβ、ffβ、fHβ）、齿距偏差（Fp、Fpk、fpt、Fu）及径向跳动（Fr）、齿根直径（Rd）
及顶圆直径（Td）。

（b）评定方式：按标准评定（DIN5481）、自由公差带范围评定（K 型图）、
自定义公差范围评定、修形评定、修缘评定、鼓形量评定。

 • Triangle spline
Measurement and evaluations of the inner/outer triangle splines inside the 

normal and incomplete tooth gears are available :

（a）Measuring items : Tooth profile deviation(Fα、ffα、fHα)、 Parallelism 
deviation between working tooth surface and axis(Fβ、ffβ、fHβ)、pitch deviation(Fp、Fpk、
fpt、Fu), redial runout(Fr) , root diameter(Rd) , tip diameter(Td)  .

（b）Evaluation modes :  Standard DIN5481、K-chart、user-defined 
tolerance band 、tooth modification 、tip relief 、tooth crowning .

 • 矩形花键

可对普通矩形内外花键、不完整齿（缺齿、联齿）矩形内外花键进行测
量及偏差评定：

（a）测量项目：齿廓误差（Fα、ffα、fHα）、工作齿面与轴线的平行度误差（Fβ、
ffβ、fHβ）、齿距偏差（Fp、Fpk、fpt、Fu）、齿根直径（Rd）及顶圆直径（Td）。

（b）评定方式：按自由公差带范围评定（K 型图）、自定义公差范围评定、
修形评定、修缘评定、鼓形量评定。

 • Rectangle spline
Measurement and evaluations of the inner/outer rectangle splines inside the 
normal and segment gears are available :

（a）Measuring items : Tooth profile deviation(Fα、ffα、fHα)、 Parallelism 
deviat ion between working tooth sur face and a x i s(Fβ、ffβ、fHβ)、pitch 
deviation(Fp、Fpk、fpt、Fu), redial runout(Fr) , root diameter(Rd) , tip diameter(Td)  .

（b）Evaluation modes :  K-chart、user-defined tolerance band 、tooth 
modification 、tip relief 、tooth crowning .
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三维测量软件功能介绍

 • 渐开线花键

可对普通渐开线内外花键、不完整齿（缺齿、联齿）渐开线内外花键进
行测量及偏差评定：

（a）测量项目：齿廓偏差（Fα、ffα、fHα）、齿向偏差（Fβ、ffβ、fHβ）、
齿距偏差（Fp、Fpk、fpt、Fu）及径向跳动（Fr）、齿根直径（Rd）及顶圆直径
（Td）、公法线长度（Wk）、跨棒距（跨一球 Mrk、跨二球 Mdk）、齿厚（s）、
及齿厚变动量（Rs）、形貌图。

（b）评定方式：按标准评定（GBT3478、DIN5480、ANSI B92-01）、
自由公差带范围评定（K 型图）、自定义公差范围评定、修形评定、修缘评定、
鼓形量评定。

 • Involute spline
Measurement and evaluations of the inner/outer involute splines inside the 

normal and incomplete tooth gears are available :

（a）Measuring items : Tooth profile deviation(Fα、ffα、fHα)、helix 
deviation(Fβ、ffβ、fHβ)、pitch deviation(Fp、Fpk、fpt、Fu), redial runout(Fr) , root 
diameter(Rd) , tip diameter(Td) , base tangent length(Wk) , span over ball/
balls(Mrk/Mdk) , tooth thickness(s) , tooth thickness variation(Rs) , 3D topograph .

（b）Evaluation modes :  Standard GBT3478、DIN5480、ANSI B92-01、
K-chart、user-defined tolerance band 、tooth modification 、tip relief 、tooth 
crowning .

 • 转子

可对具有理论型线的内外转子进行扫描测量，并计算出各理论点的法向
偏差值：

（a）测量项目：齿廓偏差（Fα）、螺旋线偏差（Fβ、ffβ、fHβ）、齿距偏差（Fp、
fpt、Fu）。

（b）评定方式：自定义公差范围评定。

 • Rotor
Scanning analysis on the inner/outer rotor with theoretical profile , and each 

key profile point can be calculated :

（a）Measuring items : Tooth profile deviation(Fα)、helix deviation(Fβ、ffβ、
fHβ)、pitch deviation(Fp、fpt、Fu) .

（b） Evaluation modes :  Standard GB/T3478、DIN5480、K-chart、user-
defined tolerance band 、tooth modification 、tip relief 、tooth crowning .
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三维测量软件功能介绍

 • Eccentric
Measurement and errer evaluation of the eccentric :

（a）Measuring items : roundness of two circles、center position of two 
circles .

（b）Evaluation modes :  user-defined tolerance band .

 • 偏心轴

可对偏心轴进行测量及偏差评定：

（a）测量项目：两个圆的圆度、两个圆的圆心位置。

（b）评定方式：自定义公差范围评定。

 • 滚刀

可对 ZA（阿基米德造型）、ZI（渐开线造型）、ZN（法向直廓造型）
等多种造型的齿轮滚刀、蜗轮滚刀及齿条滚刀、滚刀坯、盘形铣刀进行测量
及偏差评定：

（a）测量项目： 轴 台 径 跳（f rp）、 轴 台 端 跳（f ps）、 刀 齿 前 面 径
向 性（F fN）、 容屑槽周节（ftN、fuN、FtN）、容屑槽导程（fHN）、刀齿顶
端跳动（frk）、刃口齿形（Ffs）、铲背齿形（Ffs）、刃口螺旋线（fHF、FHF、
FH3）、 齿 厚（fs）、 啮 合 线（fe、Fe）、 轴 向 齿 距 或 分 头 偏 差（fpx、Fpx、
Fpx3）。

（b）评定方式：按标准评定（DIN3968、ISO4468、JISB4355、GBT6084、
JBT7654、JBT2494、GBT5103）、自定义公差范围评定并按照标准规定显示
相应的偏差项表示符号。

 • Hob
Measurement and evaluations of gear hob , worm hob aiming at ZA 

modeling , ZI modeling , ZN modeling and hob blank , rack hob , disk milling cutter 
are also available  :

（a）Measuring items : radial runout of hub diameter(frp) , axial runout of 
hub face(fps) , from and position of cutting face(FfN) , spacing of cutting face 
of gashes(ftN、fuN、FtN) , gash lead(fHN) , radial runout of tips teeth(frk) , profile 
over cutting edge(Ffs) , profile behind cutting edge(Ffs)  , helix over cutting 
edge(fHF、FHF、FH3) , tooth thickness(fs) , line of action(fe、Fe) , axial pitch or 
dividing error (fpx、Fpx、Fpx3). 

（b）Evaluation modes :  analyses confirming to the standard DIN3968、
ISO4468、JISB4355、GBT6084、JBT7654、JBT2494、GBT5103 user-defined 
tolerance band .
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三维测量软件功能介绍

 • 未知渐开线圆柱齿轮（内齿轮，外齿轮）

可实现渐开线外齿轮，渐开线内齿轮，渐开线花键进行未知参数测量，
只需输入齿数和设置测量区域就可全自动完成测量法向模数，法向压力角，
螺旋角，分度圆直径，基圆半径、基圆螺旋角、法向齿厚、变位系数、齿顶
圆直径、齿根圆直径等 10 项参数。

未知齿轮测量支持工件轴线找正功能，即测量坐标系以工件坐标系为准，
测量数据消除了装卡偏心的影响，参数计算更加精准，尤其是内齿轮。

 • 多联齿轮

实现一根轴上的齿轮、花键、键槽一次全自动完成所有项目的测量。

 • 正时关系

可以测量一根轴上齿轮、花键、键槽之间的相位及高度值，包含齿对齿、
齿对槽、槽对槽之间的角度关系。

 • 圆柱锥度塞规（塞规、环规）

可对圆柱锥度塞规及环规的齿向偏差 (Fb、ffb、fHb)、圆锥角误差 (ATa)
进行测量，也可满足对圆柱内孔及芯轴的圆度误差 (Dev)、圆心半径差 (Std)、
圆直径 (CircleD)、齿向偏差 (Fb、ffb、fHb)、圆锥角误差 (ATa) 的测量，并按
照自定义公差范围进行误差评定。

 • Unknown involute cylindrical gear (internal gear, external gear)
It can realize involute external gear, involute internal gear, and involute spline to 

measure unknown parameters. Simply input the number of teeth and set the measurement 
area to automatically measure the normal modulus, normal pressure angle, helix angle , 
The index circle diameter, base circle radius, base circle helix angle, normal tooth thickness, 
displacement coefficient, addendum circle diameter, tooth root circle diameter and other 10 
parameters.

Unknown gear measurement supports the alignment function of the workpiece axis, 
that is, the measurement coordinate system is based on the workpiece coordinate system. 
The measurement data eliminates the effect of eccentric loading, and the parameter 
calculation is more accurate, especially the internal gear.

 • Multi gear measurement software
The gears, splines, and keyways on one shaft can be used to complete the 

measurement of all items at once.

 • Timing measurement
It can measure the phase and height values between gears, splines, and 

keyways on a shaft, including the angle relationship between tooth-to-tooth, 
tooth-to-slot, and slot-to-slot.

 • Cylindrical taper plug gauge (plug gauge, ring gauge)
It can measure the tooth deviation (Fb, fb, fHb), conical angle error (ATa) of 

the cylinder taper plug gauge and ring gauge, the circle error (Dev), center radius 
difference (Std), circle diameter (CircleD), tooth deviation (Fb, ffb, fHb) of the bore 
and mandreles of the cylinder, and make the error assessment according to the 
custom tolerance range.
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仪器组成 / SET OF MACHINE INCLUDES

安装图 / INSTALLATION LAYOUT

基本配置 数量  /  Unit Stanard module

测量主机 1 台 / 1 pc Basic machine

总线柜 1 套 / 1 set Ethercat electric cabinet

打印机 1 台 / 1 pc Laser printer

小号带动器 1 套 / 1 pc Small-size Work driver

大号带动器 1 套 / 1 pc Large-size Work driver

内六方扳手 5 件 / 5 pcs Inter hexagon key

芯杆 2 件 / 2 pcs Mandrel

齿轮托盘 1 套 / 1 set Gear ssupport plate

标准软件配置 1 套 / 1 set Standard measuring software

单位（Unit）：mm 

L W H

L150A 3200 2600 3560

型号
尺寸

仪器组成 & 安装图
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安装图 / INSTALLATION LAYOUT

安装图
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L1

L2

4350

固定建筑物

固定建筑物

注：仪器背面与固定建筑物间距离 L1，仪器右侧与固定建筑物间距离 L2，需要保证 L1 ≥ 600mm，L2 ≥ 1000mm，便于售后安装服
务人员售后维修。
Note: the distance L1 between the back of the instrument and the fixed building the distance L2 between the right side of the 
instrument and the fixed building，You should ensure  L1 ≥ 600mm and L2 ≥ 1000mm respectively to facilitate the after-sales 
installation service personnel for maintenance.

















齿轮测量报告单

滚刀测量
Hob

插齿刀测量
Shaping cutter

插齿刀测量
Shaping cutter

滚刀测量报告单
Mesaurement report of hob cutter

插齿刀齿廓偏差和螺旋线偏差测量报告单
 Mesaurement report of Tooth profile and helix helix error of shapint cutter 

插齿刀齿距偏差测量报告单
Mesaurement report of tooth pitch erroer shaping cutter
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齿轮测量报告单

蜗杆测量
Worm

蜗杆测量报告单
Mesaurement report of worm

蜗轮测量
Worm wheel

蜗轮测量报告单
 Mesaurement report of  the worm wheel

分度盘测试报告
Mesaurement report of  the division plate
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特 点 / FEATURES

用 途 / APPILCATONS

齿轮测量中心 Econ30 型
Gear Measuring Center Model Econ30

Gear Measuring Center  Econ30 齿轮测量中心

Econ 30 型齿轮测量中心，基本配置软件可以测量圆柱
齿轮，可选测量软件有：齿轮滚刀测量软件、蜗轮滚刀测量
软件、剃齿刀测量软件、插齿刀测量软件、蜗杆测量软件、
蜗轮测量软件、直齿锥齿轮测量软件、弧齿锥齿轮测量软件
等，并可按客户要求扩展。

Econ 30 Gear Measuring Centre permits the cylindrical gear 
to be inspected with the standard software package . Optional 
application packs for gear hob , worm hob , shaving cutter , 
Shaper cutter , worm , worm gear,  straight bevel gear and spiral 
bevel gear can be offered , and extended at customer’s requests .

 • Compact construction of basic machine and high measuring 
accuracy.The gear measuring centre is provided with a 4-axis 
measuring system with high-precision TESA inductive probe 
and ball rolling guide . Thus system measurement accuracy 
and stability are greatly improved .

 • 主机结构紧凑、测量精度高，示值稳定，外形美观。测
量主机采用四坐标测量系统；瑞士 TESA 高精度电感测
头；密珠滚动导轨。
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3101E 3101L

蜗杆支架 1 件 ---

加高顶尖立柱 --- 1 件

标准齿轮芯轴 1 件 1 件

标准齿轮转动套 1 件 1 件

垫圈 2 件 2 件

装齿轮用芯轴 1 件 1 件

顶尖座定位芯轴 2 件 2 件

锥齿轮芯轴 1 件 ---

百分表 1 块 1 块

3101E 3101L

Main unit 1 pc 1 pc

Support for the center 2 pcs 1 pc

Worm mounting decice 1 pc ---

Extension column --- 1 pc

Mandrel for master gear 1 pc 1 pc

Mandrel bushing for master gear 1 pc 1 pc

Washer for master gear 2 pcs 2 pcs

Mandrel for the gear with hole 1 pc 1 pc

locating mandrel for support of center 2 pcs 2 pcs

Mandrel for bevel gear 1 pc ---

Dial indicator 1 pc 1 pc

3101E 3101L

基本配置
型号

Standard module
Model

仪器组成 & 安装图

安装图 / INSTALLATION LAYOUT

 .  54  ..  53  .

























仪器组成 / SET OF MACHINE INCLUDES

仪器系列 / INSTRUMENT SERIES

技术规格 / SPECIFICATIONS

机械结构采用模块化设计，系列仪器包含：

3104B——基础型    （应对带孔齿轮）

3104D——双立柱型（应对带轴齿轮）

The mechanical structure adopts a modular design, and the 
series of instruments include:

3104B - Basic type (for gears with holes) Basic

3104D - Double column type (for shaft gear) Double    

3104B 3104D

模数范围 0.5 - 6 0.5 - 6 Module

两芯轴中心距范围 60 - 200 60 - 200 The range of the center distance between the 
two mandrels

测量系统分辨率 0.001 0.001 Measurement system resolution

仪器示值误差 0.005 0.005 Instrument indication error

主轴规格 φ20 圆柱孔 /φ20 cylindrical hole φ20 圆柱孔 /φ20 cylindrical hole Spindle specifications

标准齿轮 --- 顶尖距 Distance between centers：40~200
最大直径 Maximum diameter：Φ250 Standard gear

被测齿轮 --- 顶尖距 Distance between centers：40~400
最大直径 Maximum diameter：Φ360 Gear under test

主机净重 300Kg 350Kg Host net weight

主机外形尺寸（长 × 宽 × 高） 1440×740×1510 1440×740×1570 Mainframe dimensions (length × width × height)

基本配置 单位  /  Unit Standard module

仪器主机 1 台 / 1 pc Instrument host

计算机 1 台 / 1 pc Computer

打印机 1 台 / 1 pc Printer

φ20 校准心轴 1 对 / 1 pair φ20 calibration mandrel

80mm 块规 1 块 / 1 block 80mm block gauge

千分表 1 块 / 1 block Dial indicator

防护板 1 块 / 1 block Fenders

单位（Unit）：mm 

技术规格
型号

Specifications
Model

3104B 型 3104D 型

仪器系列 & 技术规格 & 仪器组成
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齿轮径向跳动测量仪 3602 型 
Gear Radial Run Out Tester Model 3602 

Gear Radial Run Out Tester 3602 齿轮径向跳动测量仪

 • Attractive and durable guide way using grinding / scraping 
techniques for high accuracy and good outlooks .

 • Measuring force and direction can be adjusted , and a set of 
styli are supplied for different type gear .

 • Full machanical component and dial indicator supplied 
ensure simple operation and direct reading .

本仪器主要用于齿轮加工现场或车间检查站测量圆柱齿
轮或圆锥齿轮的径向跳动，同时也可以用于测量回转类零件
的径向跳动误差。

This tester is designed for check of radial run-out of spur 
bevel gear on the shopfloor or metrology inspection room . 
It is also suitable for inspection of radial run-out of the rotary 
workpieces .

 • 导轨面采用磨削后刮研工艺，精度高，美观耐用。

 • 测量力及测量方向可调，并配有多种尺寸的测头，适用
不同类型的齿轮。

 • 纯机械结构，千分表示值，读数直观，操作方便。

特 点 / FEATURES

用 途 / APPILCATONS

 .  72  ..  71  .



仪器组成 / SET OF MACHINE INCLUDES

安装图 / INSTALLATION LAYOUT

技术规格 / SPECIFICATIONS
单位（Unit）：mm 

3602

可测齿轮直径                         10 - 200 Max.outer diameter

左右两端顶尖距离              0 - 200 Distance between center

可测齿轮模数                         0.5 - 8 Module

示值变动性 0.002 Indication variation

示值误差 0.004 Indication error

仪器净重 70kg Net weight of machine

仪器毛重 150kg Gross weight of machine

主机尺寸（长 × 宽 × 高） 560×390×320  Overrall dimensions of basic unit （L×W×H）

主机包装外形尺寸（长 × 宽 × 高） 700×550×507 Overrall dimensions of packing box （L×W×H）

技术规格
型号

Specifications
Model

 3602

测量主机 1 台 / 1 pc Main unit

千分表 1 块 / 1 pc Dial indicator

测头：φ0.8 锥形、φ1.2、φ2、φ3、φ4、φ5、
φ6、φ8、φ10、φ12，φ14（3603A）、φ16（3603A）

各 1 件 / 1 each
Conical probeφ0.8、φ1.2、φ2、φ3、φ4、

φ5、φ6、φ8、φ10、φ12，
φ14（3603A）、φ16（3603A）

基本配置
型号

Standard module
Model

技术规格 & 仪器组成 & 安装图
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单位（Unit）：mm 

L W H

3602 560 390 320

型号
尺寸


















